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隻合甩子部件插件机

Board-Packer AMI 
·夏合性和将釆性

｀可根据需求在已栃准化「插件单元」的基咄上追加配置，
枸筑可夏合插件的系统。
（与本社MX相比，搭裁单元台致由3台增加到了4台）

｀本体皂入后，可追加裝配需要的插件单元。同时，
由于插件单元可改造，対于対象部件的変更，
可迸行柔性対放和分阶段没留投資。

·可対廊定制
｀畀型部件，有3700 神的対放实練。針対今后的其他形狀的部件，

利用积累的丰富経验，也可实砌自劫化対廊。

• 操作简单
｀通這蝕摸屏＆指示鍵，实玭简单操作。
•w配孔位置修正相机，简单实砌插入孔位置対位。

• 提高生严效率
｀相比本社MX机神，提高约10%的生严效率

＇际准蠣搭

机胂名 夏合甩子部亻幷届件机
型呈 AMX 
娥 格 痂隹基板娥格 大 型基板娥格

対象基板SIZE Min.150x50mm Min.150x50mm 
Max.330 x 330 mm Max.430x330mm 

没爸SIZE 板(W)l,540mmx 竟(DJ l ,300mmx 高(HJ 1,670mm c•3色打除外）
重量 约650Kg

劫力源 I甩源 3 相 AC200V (50/60Hz) 3.5kVA 
I勻源 0.5Mpa 60L/m1n (ANR) 

插件TAKTTIME 0.7-1.5秒/,�

可搭戟单元數 晟＊大
大

型基
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板
台
蛾格时，根犀搭栽件配置不同有可能出玭不可插入的巨域

卧式編帯部件（密着型 浮酣型）
対象部件 立式編帯部件各秤畀型部件（管璋斗散璋斗）

角PIN<卷盎料） 各神连接用等端子（緝斗散纈斗）
圓PIN扣眼（戡嶽斗）

部件插件方向 o· ·go··1ao· ·210· c任意角度的插件需另行商淡）
基板供給排出时阅 约 4秒

其他 基板孔位置埔正单元际准功能

迭配 基板外形基准定位裝置，基板逆流娥格，
基板亻軒送完度自劫调整裝置

米插件TAKTTIME, 根据糸件不同佘有所不同．
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操作融摸屏 昇型部件插件单元
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 ．所记戟的波爸娥格，
．本自景所记戟的內容为截止2016年5月的內容．

外跩等有所改良时，恕不另行逼知．

I 本 社 I〒389-0511 長野県東御巿滋野甲 2211-3
TEL.0268-64-0088 FAX.0268-64-0080 
http://www.alpha-design.eo.jp/ 
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